®

germunGl'ip

Verarbeitungshinweise (Trommelbelegung)

El Vorbereitung der Trommel

1. Oberflache der Férderbandtrommmel muss trocken,
fettfrei, metallisch blank und aufgeraut sein (mdglichst
sandstrahlen oder mit Tellerschleifscheibe 0.a. an-
rauhen). So vorbereitete Forderbandtrommeln nicht
mehr abwaschen, Rauhstaub trocken entfernen.

2. Wenn Trommeln nicht beschliffen werden (Rauh-
bild durch Abdrehen vorhanden), grindliches entfet-
ten mit entsprechendem Reinigungsmittel german-
Bond® CLR oder germanBond® CLP.

3. Nach Trocknung: Mittels Pinsel eine dunne und
gleichmaBige Schicht Haftvermittler auftragen. Be-
achten Sie die Trockenzeit und Verarbeitungshinwei-
se des Haftvermittlers germanBond® MP.

4. Nach Trocknung des Haftvermittlers (mind. 30 Mi-
nuten), 1. Einstrich mit Kontaktklebstoff. Beachten
Sie die Verarbeitungshinweise des Klebstoffes ger-
manBond® 4kR.

(zu 3. - Haftvermitler éufgetfagen)

(zu 4. - 1. Einstrich mit Kontaktklebstoff)

1 Vorbereitung des germanGrip® - Trommelbelages

1. Zuschnitt des Trommelbelages (Mantel- und Um-
fangslangen beachten).

2. Aufrauhen der StoBkante.

3. Die CN-Schicht der Trommelbelage wird mit ent-
sprechendem Losungsmittel grundlich entfettet und
abgewaschen.

4. Nach Trocknung: 1. Einstrich mit Kontaktklebstoff.
Beachten Sie die Verarbeitungshinweise des Kleb-
stoffes germanBond® 4kR.

(zu 3. - Reinigung der Kontaktschicht)
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germunGrip®

Verarbeitungshinweise (Trommelbelegung)

El Verklebung

1. Die zu verklebenden Flachen (Mantelflache und
Trommelbelag) gleichzeitig in Drehrichtung mit Kon-
taktklebstoff einstreichen. Hierdurch wird flr beide
Teile gleicher Trocknungsgrad erreicht.

2. Nach erreichen der Restklebrigkeit wird der Trom-
melbelag rechtwinklig angelegt und die obere Kante
angerollt.

3. Den Trommelbelag gleichmaBig um den Trom-
melumfang legen und dabei mit der Handflache wi-
schend von der Mitte nach AuBen andrucken.

4. Den Stol3 zuschneiden und dem 1. Stol3 anpas-
sen, anschliessend anrauhen. StoBkanten mit Kon-
taktklebstoff einstreichen und aneinander drucken.

5. Uberstande an den Kanten leicht schrég beschnei-
den.

6. Gesamte Trommelflache gleichmaBig mit Kleb-
schlaghammer anklopfen.

(zu 3. - Trommelbelag andriicken)
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